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Verfahran zur Herstell'ung von wenigstens 
sechzehn Seiten auf weisenden Broschuren 
aus einem Bogen 



Patentanspruche 

^T^Verfahren zur Herstellung von wenigstens sechzehn Sei- 
ten aufweisenden Broschuren aus einem Bogen, der durch 
nacheinander angeordnete Ausrichte- und Fordertische, 
Falzwalzen und Falztaschen sowie Leimdusen aufweisende 
Falzwerke gefuhrt ward, in denen der Bogen langs Falz- 
liniengefalzt wird, wobei vor dem Falzen auf wenigstens 
einem Teil der Falzlinien Leim aufgetragen wird und der 
gefalzte Bogen randseitig beschnitten wird, dadurch 
gek-ennzeichnet, daB der durch zwei auBere 
und eine mittlere, zur Bogenlauf richtung parallele Langs- 
falzlinien und durch eine dazu senkrechte Querf alzlinie 
nach Abzug des Beschnittes in acht gleich groBe Felder 
unterteilte, als erste Grundeinheit zu falzende. Bogen 
langs der beiden auBeren Langsf alzl inien von der Quer- 
falzlinie zur Vorderkante oder Hinterkante des Bogens, 
bezogen auf seine Laufrichtung, von oben durchgehend be- 
leimt wird, dann urn die Querf alzlinie nach oben gefalzt 
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wird, anschli8Bend auf einer der bBiden auBeren Langs- 
falzlinien nur auf Abschnitten von oben beleimt wird, 
die zu entsprechenden Aussparungen in der nachstf olgen- 
den leimsei tigen Falzwalze gBfuhrt warden, wo der Bogen 
urn die mittlere Langsf alzlinie nach oben gefalzt wird, 
und daB der Bogen dann urn die ubere inanderl iegenden 
auBeren Langsf alzl inien nach oben oder unten gefalzt 
wird. 

Verf ahren nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB der urn die Querf alzlinie nach 
oben gefalzte Bogen in Bogenlauf richtung gesehen auf 
der rechten auBeren Langsf alzlinie nur auf Abschnitten 
von oben beleimt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der durch AnschluB eines in Bogen- 
laufrichtung hinteren oder vorderen Bogenabschnittes an 
die erste Grundeinheit uber eine weitere Querf alzlinie 
und durch Verlangerung der Langsf alzlinien auf zwolf 
gleich groBe Felder erweiterte Bogen auf den beiden 
auBeren Langsf alzlinien dieses zusatzlichen Bogenab- 
schnittes ebenfalls durchgehend beleimt und nach dem 
nach oben Falzen urn die Querf a Izlinie der ersten Grund- 
einheit, jedoch vor dem Beleimen nur auf den Abschnitten, 
nochmals urn die weitere Querf alzlinie nach oben oder 
nach unten gefalzt wird . 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB der durch AnschluB eines in Bogen- 
lauf richtung hinteren und vorderen Bogenabschnittes an 
die erste Grundeinheit uber eine weitere hintere und 
vordere Querf alzl inie und durch Verlangerung der Langs- 
falzlinien auf sechszehn gleich groBe Felder erweiterte 
Bogen auf den beiden auBeren Langsf alzlinien uber die 
der Vorderkante oder Hinterkante der ersten Grundeinheit 
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entsprechende weitere Querf alzlinie hinaus zur Vorder- 
kante oder Hinterkante des erweiterten Bogens von oben . 
durchgehend beleimt und nach dam nach oben Falzen urn 
die Querfalzlinie wie die erste Grundeinheit beleimt 
5 und gefalzt wird. 

5. Verfahren zur Herstellung von wehigstens sechzehn 
Seiten aufweisenden Broschuren aus einem Bogen, der 
durch nacheinahder angeordnete Ausrichte- und Forder- 
tische, Falzwalzen und Falztaschen sowie Leimdusen 
5 aufweisende Falzwerke gefuhrt wird, in denen der Bogen 

langs Falzliniengef alzt wird, wobei vor dem Falzen auf 
wenigstens einem Teil der Falzlinien Leim aufgetragen 
und der gefalzte Bogen randseitig beschnitten wird, 
dadurch gekennzeichnet ,daBder durch 
1o zwei MuBere und eine mittiere, zur Bogenlauf richtung 

parallele Langsf alzlinien und durch eine dazu senkrech- 
te Querfalzlinie nach Abzug des Beschnittes in acht 
gleich groBe Felder unterteilte, als zweite Grundein- 
heit zu falzende Bogen langs der einen auBeren LSngs- 
15 -falzlinie von oben nur auf Abschnitten beleimt wird, 

die zu entsprechenden Aussparungen in der nachstf olgen- 
den leimseitigen Falzwalze gefuhrt wer.den, wo der Bogen 
urn die mittiere Langsf alzlinie nach oben gefalzt wird, 
und daB dann der Bogen langs der ubereinanderliegenden 
2o SuBeren Langsf alzlinien ausgehend von der Querfalzlinie 

zu seiner Vorderkante oder Hinterkante hin durchgehend 
von oben beleimt, urn die Querfalzlinie nach oben gefalzt 
und abschlieBend um die ubereinanderliegenden auBeren 
Langsfalzlinien nach oben oder unten gefalzt wird. 

B. Verfahren nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der als zweite Grundeinheit zu 
falzende Bogen in Bogenlauf richtung gesehen auf der 
rechten auBeren Langsf alzlinie von oben nur auf Ab- 
5 schnitten beleimt wird. 
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. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der durch AnschluB eines seit- 
lichen, eine auBere Langsf alzlinie aufweisendBn Bogen- 
abschnittes uber eine weitere innere Langsf alzlinie und 
durch Verlangerung der Querf alzlinie auf zwolf gleich 
groBe Felder erweiterte Bogen langs der auBeren Langs- 
falzlinie des seitlichen Bogenabschnittes von obsn nur 
auf Abschnitten gleichzeitig mit der Abschnittsbeleimung 
der zweiten Grundeinheit beTeimt wird, wobei diese Ab- 
schnitte wie die der zweiten Grundeinheit zu entspre- 
chenden Aussparungdn in dBr nachstf olgenden leimseitigen 
Falzwalze gefuhrt werden, wo der Bogen urn die weitere 
innere Langsf alzlinie des seitlichen Bogenabschnittes 
nach oben gefalzt wird, wahrend die ubrige Beleimung 
und Falzung entsprechend der zweiten Grundeinheit aus- 
gefuhrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6/ dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der durch AnschluB eines in Bogen- 
laufrichtung hinteren und vorderen Bogenabschnittes an 
die zweite Grundeinheit uber eine weitere hintere und 
vordere Querf alzlinie und durch Verlangerung der Langs- 
falzlinien auf sechzehn gleich groBe Felder erweiterte 
Bogen auf den beiden auBeren Langsf alzlinien uber die 
der Vorderkante oder Hinterkante der zweiten Grundein- 
heit entsprechende weitere Querf alzlinie hinaus zur 
Vorderkante oder Hinterkante des erweiterten Bogens von 
oben durchgehend beleimt und nach dem nach oben Falzen 
um die Querf alzlinie wie die zweite Grundeinheit be- 
leimt und gefalzt wird* 
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Verfahren zur Herstellung von wenigstens 
sechzehn Seiten aufwsisenden Broschuren 
aus einem Bogen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
wenigstens sechzehn Seiten aufweisenden Broschuren aus 
einem Bogen, der durch nacheinander angeordnete Ausrichte- 
und Fordertische, Falzwalzen und Falztaschen sowie. Leimdusen 
aufweisende Falzwerke gefuhrt wird, in denen der Bogen langs 
Falzlinien gefalzt wird, wobei vor dem Falzen auf wenigstens 
einem Teil der Falzlinien, Leim rauf getragen wird und der ge- 
falzte Bogen randseitig beschnitten wird. 

Es ist bereits bekannt, durch maschinelle Falzung und Belei- 
mung aus vier Blattern bestehende achtseitige Broschuren herzustellen. 
Bekannt ist weiterhin, auf diese Weise aus acht Blattern 
bestehende Hefte bzw. sechzehnseitige Broschuren anzufer- 
tigen, die ausgehend von einem Bogen im DIN-Verhaltnis 
nur als Querformat erhaltlich sind. Andere Endformate kon- 
nen nur ausgehend von Spezialbogen im Handtuchf orma t er- 
halten werden. Sechzehn-, vierundzwanzig- oder zweiund- 
dreiBigseitige Broschuren,, ausgehend von Bogen im DIN- 
Format, werden bisher auf einem Sammelhefter mit Draht- 
heftung hergestellt. Dabei mussen die Bogen auf Falzma- 
schinen gefalzt, dann auf Paletten gestapelt und zum Sam- 
melhefter befordert werden, wo die Bogen einzeln zusammen- 
getragen und geheftet werden mussen. Dieses Verfahren ist 
sehr aufwendig und hat auBerdem den Nachteil, daB die 
Drah tklammern Verletzungen herbeifuhren konnen, insbeson- 
dere,wenn die hergestellten Broschuren in die Hande von 
Kindern gelangen. 

Bekannt ist auBerdem die Verwendung von Falzwalzen, auf 
die verschiebbare Gummiringe aufgesetzt sind. Oerartige 
Falzwalzen werden dann verwendet, wenn nur eine Mehrfach- 
langsbeleimung vorgesehen wird, wobei die Beleimungs- 
raupen dann zwischen den Gummiringen hindurchlauf en , 
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ohne mat der Falzwalze in Kontakt zu kommen. Eine solche 
Beleimung wird vor allem an Versandprospekten mit AbriB- 
feldern vorgenommen. 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe besteht darin, 
das Verfahren der eingangs genannten Art so auszubilden, 
daB sechzehn- und mehrseitige Broschursn allein durch Fal- 
zen und Beleimen in einem Arbeitsgang maschinell hergestellt 
werden konnen, - r • 

Diese Aufgabe ward ausgehend von dem Verfahren der eingangs 
genannten Art einerseits dadurch gelost, daB der durch zwei 
auBere und eine mittlere, zur Bogenlauf richtung parallele 
Langsf alzlinien und durch eine dazu senkrechte Ou-e-rfa-l.zl.inie 
nach Abzug des Beschnittes in acht gleich groBe Felder un- 
terteilte, als erste Grundeinheit zu falzende Bogen langs 
der beiden auBeren Langsf alzlinien von der Querf alzlinie 
zur Vorderkante oder Hinterkante des Bogens, bezogen auf 
seine Lauf richtung , von oben durchgehend geleimt wird, dann 
um die Querf alzlinie nach oben gefalzt wird, anschlieBend 
auf einer der beiden auBeren Langsf alzlinien nur auf Ab- 
schnitten von oben beleimt wird, die zu entsprechenden Aus- 
sparungen in der nachstf olgenden leimseit igen Falzwalze 
gefuhrt werden, wo der Bogen um die mittlere Langsf alzlinie 
nach oben gefalzt wird, und daB der Bogen dann um die uber- 
einanderliegenden auBeren Langsf alzlinien nach oben oder 
unten gefalzt wird. 

Andererseits wird ausgehend von dem Verfahren der eingangs 
genannten Art diese Aufgabe auch dadurch gelost, daB der 
durch zwei auBere und eine mittlere, zur Bogenlauf richtung 
parallele Langsf alzlinien und durch eine dazu senkrechte 
Querf alzlinie nach Abzug des Beschnittes in acht gleich 
groBe Felder unterteilte, als zweite Grundeinheit zu fal- 
zende Bogen langs der einen MuBer&n Langsf alzlinie von 
oben nur auf Abschnitten beleimt wird, die zu entsprechen- 
den Aussparungen in der nachstf olgenden leimseitigen Falz- 
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walze gefuhrt werden, wo der Bogen urn die mittlere Langs- 
falzlinie nach oben gefalzt wird, und daB dann der Bogen 
langs der ubereinanderliegenden auBeren Langsf alzlinien 
ausgehend von der Querf alzlinie zu seiner Vorderkante oder 
Hinterkante hin durchgehend von oben beleimt, urn die Quer- 
falzlinie nach oben gefalzt und abschlieBend urn die uber- 
einanderliegenden auBeren Langsf alzlinien nach oben oder 
unten gefalzt wird. 

Das erf indungsgemaBe Verfahren hat den Vorteil, daB in einem 
einzigen Arbeitsgang sechzehnseitige Broschuren nur durch 
Falzen und Beleimen hergestellt werden konnen, wobei fur 
diesen Arbeitsgang an "sich bekannte Falzwerke mit Falz- 
taschen und Falzwalzen, Ausrichte- und Forderelementen so - 
wie Leimdusen vorgesehen und aneinandergereiht zu werden 
brauchen und dann in bekannter Weise Beschneidungsein- 
richtungen zuzuordnen sind. 

ZweckmaBigerweise wird der als erste oder zweite Grundein- 
heit zu falzende Bogen in Bogenlauf richtung gesehen auf 
der rechten auBeren Langsf alzlinie von oben nur auf Ab- 
schnitten beleimt. 

Ausgehend von der Herstellung von sechzehnseitigen Bro- 
schuren ist auch die Herstellung von vierundzwanzigseit i- 
gen und zweiunddreiBigseitigen Broschuren nur durch Belei- 
men und Falzen nach dem gleichen Prinzip ausgehend von 
Bogen im DIN-Format oder auch ausgehend von anderen Forma- 
ten erf indungsgemaB moglich. 

Zur Herstellung einer bundbeleimten vierundzwanzigseit igen 
Broschure kann der durch AnschluB eines in Bogenlauf rich- 
tung hinteren oder vorderen Bogenabschnittes an die erste 
Grundeinheit uber eine weitere Ouerf alzlinie und durch Ver- 
langerung der Langsf alzl inien auf zwolf gleich groBe Fel- 
der erweiterte Bogen auf den beiden auBeren Langsf alzlinien 
dieses zusatzlichen Bogenabschnittes ebenfalls durchgehend 
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beleimt und nach dem nach oben Falzen urn die Querfalz- 
linie der ersten Grundeinheit, jsdoch vor dem Beleimen 
nur auf den Abschnitten, hochmals urn die weitere Querfalz- 
linis nach oben oder untsn gefalzt v/Brden. 

Eine vierundzwanzigseitige bundbeleimte Broschure ergibt 
sich auch, wenn der durch AnschluB eines seitlichen, eine 
auBere Langsf alzlinie aufweisenden Bogenabschnittes uber 
eine weitere innere Langs'f alzlinie und durch Verlangerung 
der Querf alzlinie auf zwolf gleich groBe Felder erweiterte 
Bogen langs der auBeren Langsf alzlinie des seitlichen 
Bogenabschnittes von oben nur auf Abschnitten gleichzeitig 
init der Abschnittsbeleimung der zweiten Grundeinheit be- 
leimt wird, wobei die-se Abschnitte wie die der zweiten 
Grundeinheit zu entsprechenden Aussparungen in der nachst- 
folgenden leimseitigen Falzwalze gefuhrt werden, wo dBr 
Bogen um die weitere innere Langsf alzlinie des seitlichen 
Bogenabschnittes nach oben gefalzt wird, wahrend die 
ubrige Beleimung und Falzung entsprechend der zweiten 
Grundeinheit ausgefuhrt wird. 

ZweiunddreiBigseitige bundbeleimte Broschuren erhalt man, 
wenn der durch AnschluB eines in Bogenlauf richtung hinteren 
und vorderen Bogenabschnittes an die erste Grundeinheit 
uber eine weitere hintere und vordere " Querf alzlinie und 
durch Verlangerung der Langsf alzlinien auf sechszehn gleich 
groBe Felder erweiterte Bogen auf den beiden auBeren Langs- 
falzlinien uber die der Vorderkante oder Hinterkante der 
ersten Grundeinheit entsprechende weitere Querf alzl inie 
hinaus zur Vorderkante oder Hinterkante des erweiterten 
Bogens von oben durchgehend beleimt und nach denv nach oben 
Falzen um die Querf alzlinie wie die erste Grundeinheit be- 
leimt und gefalzt wird. 

Die gleiche Broschure laBt sich herstellen, wenn der durch 
AnschluB eines in Bogenlauf richtung hinteren und vorderen 
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Bogenabschnittes an die zweite Grundei nheit uber eine 
weitere hintere und vordere Querf alzlinie und durch Ver- 
langerung der Langsf alzl inien auf sechzehn gleich groBe 
Felder erweiterte Bogen auf den beiden auBeren Langs-Falz- 
liniBn uber die der Vorderkante oder Hinterkante der zwei- 
ten Grundeinheit entsprechende weitere Querf alzlinie 
hinaus zur Vorderkante oder Hinterkante des erweiterten 
Bogens von oben durchgehend beleimt und nach dem nach 
oben Falzen um die Ouerf alzlinie wie die zweite Grund- 
einheit beleimt und gefalzt wird. 

Anhand von Zeichnungen wird dl£ Erfindung beispielsweise 
nahsr erlautert. Es zeigen : 

Fig. 1a bis 1c ein erstes Verfahren zur Herstellung einer 
sechzehnseitigen Broschure, 

Fig. 2a bis 2c ein zweites Verfahren zur Herstellung einer 
sechzehnseitigen Broschure , 

Fig. 3a eine Draufsicht auf eine Falzwerkanordnung zur 
Herstellung der sechzehnseitigen Broschure, 

Fig. 3b eine Seitenansicht des ersten Falzwerkes, 

Fig. 3c eine Seitenansicht des zweiten Falzwerkes, 

Fig. 4a bis 4d ein erstes Verfahren zur Herstellung einer 
vierundzwanzigseitigen Broschure , 

Fig. 5a bis 5d ein zweites Verfahren zur Herstellung 
einer vierundzwanzigseitigen Broschure, 

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine Falzwerkanordnung zur 
Herstellung einer zweiunddreiBigseitigen Broschure, 

Fig. 7a und 7d ein erstes Verfahren zur Herstellung einer 
zweiunddreiBigseitigen Broschure , 

Fig. 8a bis 8d ein zweites Verfahren zur Herstellung einer 
zweiunddreiBigseitigen Broschure , 
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Fig. 9 eine Draufsicht auf eine Falzwerkanordnung zur 
Herstellung der zweiunddreiBigseitigen Broschure, 

Fig. 1oa bis 1oc ein drit.tes Verfahren zur Herstellung - 
einer sechzehnseitigen Broschure, 

5 Fig. 11a bis 11c ein viertes Verfahren zur Herstellung 
einer sechzehnseitigen Broschure> 

Fig. 12 eine Draufsicht auf eihe Falzwerkanordnung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens nach Fig. 1oa bis 1oc, 

Fig. 13a bis 13d ein drittes Verfahren zur Herstellung 
1o einer vierundzwanzigseitigen Broschure, 

Fig. 14a eine Draufsicht auf eine Falzwerkanordnung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens nach Fig. 13a bis 13d, 

Fig. 14b eine Seitenansicht des zweiten Falzwerkes, 

Fig. 15a bis 15d ein drittes Verfahren zur Herstellung 
15 einer zweiunddreiBigseitigen Broschure, 

Fig. 16a bis 16d ein viertes Verfahren zur Herstellung 
einer zweiunddreiBigseitigen Broschure, 

Fig. 17 eine Draufsicht auf eine Falzwerkanordnung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens nach Fig. 15a bis 15d. 

2o Der in Fig. 1a und 2a gezeigte, als erste Grundeinheit zu 
beleimende und zu falzende Bogen 1 hat Ln der durch den 
Pfeil 5 gekennzeichneten Laufrichtung eine Vorderkante 2, 
eine Hinterkante 3, einen linken Rand 4 und einen rechten 
Rand 5. Der Bogen 1 ist durch eine linke Langsf alzlinie 11, 

25 eine mittlere Langsf alzlinie 12 und eine rechte Langsfalz- 
linie 13 sowie eine Querf alzlinie 21 in acht Felder unter- 
teilt, die nach Abzug des Beschnittes im wesentlichen gleich 
groB sind. Jedes dieser Felder bildet ein zweiseitig be- 
drucktes oder unbedrucktes Blatt der herzustellenden Broschu 
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1o 



15 



2o 



25 



3o 



35 



re. so daB disss nach Pert igstellung sschzehn Seiten hat. 

Wis aus Fig. 3a und 3b. zu ersehen. ist, wird der Bogen 1 auf 
einem Tisch 5o ausgerichtet von ainer schematisch gezeigten 
Bogenanlage 55 zwei Leimdusen 51 und 52 zugefuhrt, dis so 
angeordnet sind und so gestsuert werden, daB Leim aus- 
gehend von der Querf alzlinie 21 gemaB Fig. 1a langs der 
linken Langsf alzlinie 11 und der rechten Langsf alzlinie 13 
bis in den Bereich der Hinterkante 3 durchgehend von oben 
aufgebracht wird. Der in dieser Weise beleimte Bogen 1 
wird dann in das schematisch in Fig. 3 gezeigte Falzwerk 
53 gezogen, wo er urn die Querf alzlinie 21 nach oben ge- 
falzt wird, so daB eine erste Haftung auf den durch die 
Querfalzlinie 21 halbierten Langsf alzlinien 11 und 13 er- 
reicht wird. Der in dieser Weise gefalzte Bogen wird dann 
in Richtung des Pfeils 6 unter einer weiteren Leimduse 54 
hindurchgefuhrt. Die Leimduse 54. ist so eingestellt, daB 
sie von oben auf den gefalzten Bogen Leim nur in Abschnit- 
ten langs der Langsf alzl inie 13 auftragt, wobei die leim- 
freien Abstande zwischen den Leimabschnitten genau bemes- 
sen sind. Der gefalzte und so beleimte Bogen wird dann bis 
zum Lineal 61 auf dem Tisch 6o geschoben und in dieser Aus- 
richtung senkrecht zum Pfeil 6 zum Falzwerk 64 gefuhrt, 
dessen leimseitige Falzwalze 63 Aussparungen aufweist, die 
sich genau dort befinden, wo die Leimabschnitte hindurch- 
lauf en, so daB die Falzwalze leimfrei bleibt und eine einwand- 
freie Bogenf orderung gewahrleistet ist. Wie aus Fig. 3c zu 
sehen ist. wird mit Hilfe einer ersten Falztasche im Falzwerk 64 der in 
Fig. -1b. gezeigte Bogen urn die Langsfalzliniel 2 nach oben gefalzt, 
wodurch die Langsf alzlinie 11 auf der in Abschnitten be- 
leimten Langsf alzlinie 13 zu liegen kommt und daran haftet. 
AnschlieBend wird in einer weiteren Falztasche des Falz- 
werks 64 der so gefalzte Bogen urn die ubereinanderliegen- 
den Langsfalzlinien 11 und 13 nach unten gefalzt. 
AnschlieBende Schneidwalzen 66 und 71 mit Messern, 
wofur noch ein weiterer Tisch 7o fur den Abtransport vor- 
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gesehen wird, sorgen dann fur die Randbeschneidung , so 
daB man schlieBlich eine sechzehnsei t ige Broschure mit 
Bundbeleimung erhalt . 

Wie aus Fig. 2a zu ersehen ist, kann die Beleimung auch 
5 auf den Langsf alzlinien 11 und 13 ausgshend von der Quer- 
f alzlinie 21 bis zum Bereich der Bogenvorderkante 2 hin 
ausgefuhrt werden. Die in Abstanden erf olgende Beleimung 
des um die Querf alzl inie 21 gefalzten Bogens kann, wie 
aus Fig. 2b zu ersehen ist, auch langs der Langsf alzlinie 
o 11 erfolgen, wofur dann in Fig. 3 die Leimduse 54 nach 
links in Ausrichtung zur Leimduse 51 versetzt wird. 
Nach der Falzung im Falzwerk 64, was aus Fig. 2c zu er- 
sehen ist, ergibt sich wiederum eine sechzehns-eit ige bund- 
verleimte Broschure. 

Die Vorrichtung von Fig. 3 kann auch zur Herstellung einer 
vierundzwanzigseitigen Broschure benutzt werden, wobei das 
Falzwerk 53 zwei Falztaschen jeweils f ur das Falzen nach 
oben aufweist. 

Wie aus Fig. 4a zu ersehen ist, ist der Bogen, bestehend 
aus der in Fig. 1a gezeigten Grundeinheit , durch einen in 
der durch den Pfeil 6 gekennzeichneten Bogenlauf richtung 
hinteren Bogenabschnitt 24 erganzt, wodurch eine zusatzli- 
che Querf alzlinie 23 gebildet wird, die der Hinterkante 3 
der ersten Grundeinheit von Fig. 1a entspricht. Die Langs- 
falzlinien 11, 12 und 13 werden uber den hinteren Bogenab- 
schnitt 24 verlangert, so daB sich nach Abzug des Be- 
schnittes der Bogen durch die Querfalze 21 und 23 und 
durch die Langsfalze 11, 12 und 13 in zwolf gleioh groBe 
Felder unterteilt wird. Wie aus Fig. 4a zu ersehen ist, 
erfolgt durch die Leimdusen 51 und 52 von Fig. 6 eine 
Beleimung ausgehend von dem Querfalz 21 langs der linken 
Langsf alzlinie 11 und der rechten Langsf alzlinie 13 uber 
den hinteren Bogenabschnitt 24 bis in den Bereich der 
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Bogenhinterkants. AnschlieBend wird in der erstBn Falz- 
tasche des Falzwerks 53 nach oben um die Querf alzliniB 
21 gefalzt, wodurch dsr Bogen das in Fig. 4b gezeigte 
Format erhalt. In der zweiten Falztasche des Falzwerks 
53 wird dann um die Ousrf alzlinie 23 nach oben gefalzt, 
so daB sich das in Fig. 4c gezeigte Bogenformat ergibt, 
bei welchem eine Beleimung langs der Langsf alzlinien 11 
und 13 erfolgt ist. Das Bogenformat von Fig. 4c wird dann 
an der Leimduse 54 vorbeigef Ghrt, wo von oben eine Be- 
leimung in Abschnitten mit genau festgelegten Abstanden 
erfolgt. Das Bogenformat von Fig. 4c mit dieser Beleimung 
wird dann am Tisch 6o durch das Lineal 61 ausgerichtet 
und dem Falzwerk 64 zugefuh'rt, dessen leimseitige Falz- 
walze 63 entsprechend den Beleimungsabschnitten ausge- 
spart ist, so daB das Bogenformat genau ausgerichtet, ohne 
Leim an die Falzwalze-n abzugeben, in den Falztaschen des 
Falzwerks 64 zunachst um die Langsf alzlinie 12 und an- 
schlieBend um die iibereinanderliegenden Langsf alzlinien 11 
und 13 gefalzt warden kann, woran sich der Beschnitt in 
der beschriebenen Weise anschlieBen kann. Die einzelnen 
Blatter sind langs eines Bundes miteinander verleimt, der 
den Langsf alzlinien 11 und 13 entspricht. 

Bei dem in Fig. 5a gezeigten Ausf uhrungsbeispiel ist der 
die erste Grundeinheit bildende Bogen 1 durch einen vor- 
deren Bogenabschnitt 25 erganzt, wobei in diesem Fall die 
Beleimung von der Vorderkante des Bogens bis zur Querfalz- 
linie 21 uber die Querf alzlinie 22 hinweg erfolgt. die in 
Fig. 1a der Bogenvorderkante 2 entspricht. Die Beleimung 
wird durch entsprechende Steuerung der Leimdusen 51 und 
52 bewirkt. Nach dem Falzen um die Querf alzlinie 21 (Fig. 
(Fig. 5b) schlieBt sich die Falzung um die Querf alzlinie 
22 an, wodurch sich das in Fig. 5c gezeigte Bogenformat 
ergibt, das nun langs der linken Langsf alzlinie 11 in Ab- 
schnitten beleimt wird, wofur die Leimduse 54 von Fig. 6 
fluchtend zur Leimduse 51 in der durch den Pfeil 6 gekenn- 
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zeichneten Bogenlauf richtung ausgerichtet werden muB. 
Das so beleimte Bogenformat gelangt dann auf.den Tisch 60 
und wird mit Hilfe der mit Aussparuhgen versehenen Falz- 
walze 63 im Falzwerk 64 urn die Langsf alzlinie 12 und an- 
schlieBend urn die ubereinanderliegenden Langsf alzlinien 
11 und 13 gefalzt, wodurch wie bei der Ausfuhrung gemaB 
Fig, 4a bis 4d eine vierundzwanzigseitige Broschure mit 
Bundbeleimung erhaltsn wird. 

Mit der in Fig, 9 gezeigten Anordnung laBt sich eine bund- 
beleimte zweiunddreiBigseit'ige Broschure herstellen. Die 
Anordnung von Fig. 9 entspricht dsr von Fig. 3, wobei dem 
Tisch 5o in der durch den Pfeil 6 gezeigten Bogenlauf rich- 
tung ein weiterer Tisch 4o vorangesetzt ist, der den Langs- 
falzlinien 11 und 13 zugeordnete Leimdusen 41 und 42 vor 
einem Falzwerk 43 zur Ausfuhrung einer nach oben Falzung 
aufweist. Der zu falzende Bogen ist ausgehend von der Grund- 
einheit von Fig. 1a durch einen vorderen Bogenabschnitt 25 
und einen hinteren Bogenabschnitt 24 erganzt, die jeweils 
uber Qurf alzlinien 22 bzw. 23 angeschlossen sind, so daB 
nach entsprechender Verlangerung der Langsf alzlinien 11, 
12 und 13 und nach Abzug des Beschnittes der Bogen ssch- 
zehn gleich groBe Felder aufweist. 

Bei der in Fig. 7a gezeigten Variante erfolgt die erste 
Beleimung durch die Dusen 41 und 42 ausgehend von der 
Querf alzlinie 21 uber die Querf alzlinie 23 hinweg bis in 
den BBreich der Hinterkante des hinteren Bogenabschnitts 
24. AnschlieBend wird im Falzwerk 43 die Querf alzlinie 21 
nach oben gefalzt, wodurch die Querf alzlinie 22 auf der 
Querf alzlinie 23 zu liegen kommt. Der Bogen mit dem in 
Fig. 7b gezeigten Format wird dann in Richtung des Pfeils 
6 auf dem Tisch 5o unter den den Langsf alzlinien 11 und 
13 zugeordneten Leimdusen 51 und 52 hindurchgef uhrt , die 
das Bogenformat ausgehend von den ubereinanderliegenden 
Querf alzlinien 22 und 23 bis in den Bereich der Hinterkante 
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durchgehend von oben beleimen. AnschlieBend wird im Falz- 
werk 53 nach oben um die ubereinanderliegenden Querfalz- 
linien 22 und 23 gefalzt, wodurch das in Fig. 7c gezeigte 
Format erhalten wird, das nun wie anhand von Fig. 3 be- 
schrieben durch die Leimduse 54 in Abschnitten beleimt und 
auf dem Tisch 6o ausgerichtet void Lineal 61 mit Hilfe der 
mit Aussparungen versehenen Falzwalze 63 durch das Falz- 
werk 64 gefuhrt wird, wo einerseits die Falzung um die 
Langsfalzlinie 12 nach oben und anschlieBend die Falzung 
um die ubereinanderliegenden Langsf alzlinien 11 und 13 
nach oben oder unten erfolgt. die sich daran anschlieBende 
Randbeschneidung ist nur zum Teil gezeigt. 

Die erste Beleimung durch die Leimdusen 41 und 42 von 
Fig. 9 kann auch auf dem Bogen wie in Fig. 8a gezeigt ist, 
von der Vorderkante Ober d-en vord-eren Bogenabschnitt 25 
und die Vordere Querf alzlinie 22 bis zur Querf alzl inie 21 
verlaufen, wonach im Falzwerk 43 nach oben um die Querfalz- 
linie 21 gefalzt wird. Das dadurch erhaltene, in Fig. 8b 
gezeigte Format kann dann auf den Langsf alzlinien 11 und 
13 mit den Leimdusen 51 und 52 von der Vorderkante des 
Formats bis zu den ubereinanderliegenden Querf alzlinien 
23 und 22 beleimt werden, woran sich im Falzwerk 53 die 
Falzung um die ubereinanderliegenden Querf alzlinien 23 und 
22 anschlieBt. Bei der Durchf Cihrung der Beleimung von 
Fig. Be in Abschnitten ist die Leimduse 54 von Fig. 9 fluch- 
tend zur Leimduse 51 ausgerichtet, sie konnte jedoch auch 
gemaB Fig. 7c angeordnet sein. Nach dieser Beleimung in den 
Aussparungen der Falzwalze 63 entsprechenden Abschnitten er- 
folgt dann die Falzung um die Langsfalzlinie 12 nach oben 
und um die dann ubereinanderliegenden Langsf alzl inien 13 und 
11 nach oben oder unten mit Hilfe des Falzwerks 64. Man er- 
halt eine bundverleimte zweiunddreiBigseit ige Broschure. 

Bei der in Fig. 12 gezeigten Anordnung ist dem Tisch 5o 
nur eine Leimduse 54 fur das Auftragen des Leims in Ab- 
schnitten zugeordnet. Wie aus Fig. 1oa zu ersehen ist. 



3312931 

• 16 - 

wird bei einem als zweite Grundeinheit zu falzenden Bogen 
1 aus acht Feldern fur eine sechzehnseitige Broschure der 
Leimauftrag in Abschnitten auf der rechten Langsf alzl inie 
13 auf gsbracht . Der dann auf dem Tisch 6o durch das Lineal 
61 ausgerichtete Bogen 1 wird dem Falzwerk 64 mit der lsim 
seitigen Falzwalze 63 zugefuhrt, deren Aussparungen zu den 
Beleimungsabschnitten , wie sie von der Leimduse 54 aufge- 
bracht .worden sind, genau ausgerichtet sind. Im Falzwerk 
64 erfolgt dann ein nach oben Falzen urn die mittlere 
Langsf alzlinie 12. Das so gefalzte Format gelangt auf den 
Tisch So, wo es von einem Lineal 81 ausgerichtet und nun 
wieder in Richtung des durch den Pfeil 6 gekenrizeichneten 
Bogeneinlauf s unter einer Leimduse 82 hindurchgef uhrt wird 
die ausgehend von der Querf alzlinie 21 langs der nun 
ubereinanderliegenden Langsf alzlinien 11 und 13 bis in 
den Bereich der Hinterkante des Formats durchgehend von 
oben Leim auftragt. AnschlieBend wird urn die Querf alzlinie 
21 im Falzwerk 83 nach oben gefalzt. Das dadurch erhaltene 
Format lauft auf einem Tisch 9o und wird ausgerichtet von 
einem Lineal 91 durch ein Falzwerk 93 gefuhrt, wo eine 
Falzung nach oben oder nach unten urn die ubereinander- 
liegenden Langsf alzlinien 11 und 13 gemaB Fig. 1oc erfolgt, 

Bei dem Beleimen und Falzen des Bogens von Fig. 11a ist 
die Duse 54 fur die Beleimung in Abschnitten der linken 
Langsf alzlinie 11 zugeordnet. Nach entsprechender Zufuh- 
rung mit Hilfe der Falzwalze 63 wird urn die mittlere Langs- 
falzlinie 12 im Falzwerk 64 von Fig. 12 nach oben gefalzt. 
Die Leimduse 82 am Tisch 8o ist so gesteuert, daB die Be- 
leimung langs der ubereinanderliegenden Langsf alzl inien 
13 und 11 ausgehend von der Formatvorderkante bis zur Quer- 
falzlinie 21 erfolgt. AnschlieBend wird im Falzwerk 83 um 
die Querf alzlinie 21 nach oben und dann nach Weitertrans- 
portierung des so gebildeten Formates senkrecht zur durch 
den Pfeil 6 gekennzeichneten Transportrichtung im Falzwerk 
93 um die ubereinanderliegenden Langsf alzl inien 13 und 11 
nach oben oder unten gefalzt. 
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Nit der geratemaBig gegenuber Fig. 3 etwas auf wendigeren 
Anordnung von Fig. 12 lassen sich ebenfalls bundbeleimte 
sechzehnseitige Broschuren herstellen, wobei die Belei- 
mung .und die Falzfolge andsrs als bei den Figuren 1a und 
2a durchgefuhrt warden. 

Die in Fig. 14 gezeigte Anordnung entspricht der von 
Fig. 12, wobei am Tisch 5o eine zweite Leimduse 56 vor- 
gesehen ist und das Falzwerk 64 zwei Falzwalzen 63 und zwei 
Falztaschen aufweist. Mit dieser Anordnung soli der in 
Fig. 13a gezeigte, zwolf gleich groBe Felder aufweisende 
Bogen zu einer Broschure verarbeitet werden. Der Bogen ent- 
spricht der zweiten Grundeinheit von Fig. 1oa, an die auf 
der rechten Seite uber eine Langsf alzlinie 14 ein Bogenab- 
schnitt 26 angehangt ist, der nach Unterteilung durch eine 
weitere auBere Langsf alzlinie 15 und nach Verlangerung der 
Ouerf alzlinie 21 noch zusatzliche vier Felder aufweist, von 
denen jedes die FeldgroBe der zweiten Grundeinheit hat.. 
Dieser Bogen wird auf dem Tisch 5o in Richtung des Pfeils 6 
unter den Leimdusen 54 und 56 vorbeigef uhrt, die den Langs- 
falzlinien 11 und 15 zugeordnet sind, wodurch eine Belei- 
mung in Abschnitten vorgenommen wird, deren Erstreckung auf 
der zugehorigen Langsseitslinie der axialen Erstreckung der 
Aussparungen der Falzwalze 63 angepaBt ist. Der gemaB Fig. 
13a beleimte Bogen wird auf dem Tisch 6o anliegend am Lineal 
61 durch die Falzwalze 63 in das Falzwerk 64 gezogen, wo 
nach oben urn die Langsf alzlinie 12 (Fig. 13b) und anschlies- 
send wieder nach oben urn die Langsf alzlinie 14 gefalzt wird, 
wie dies aus Fig. 14b zu ersehen ist, wodurch sich das in 
Fig. 13c gezeigte Format ergibt, das auf dem Tisch So in 
Richtung des Pfeils 6 am Lineal 81 ausgerichtet unter der 
Duse 82 vorbeigef uhrt wird, die ausgehend vom Querfalz 21 
bis in den Bereich der Hinterkante des Formats durchgehend 
von. oben beleimt. Im anschlieBenden Falzwerk 83' wird urn die 
Ouerf alzlinie 21 nach oben gBfalzt. Nach Ausrichtung am Li- 
neal 91 des Tisches 9o wird schlieBlich noch urn die uberein- 
anderliegenden Langsf alzlinien 11, 13 und 15 nach oben 
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od8r unt8n gefalzt, wodurch die vierundzwanzigseitige 
Broschure mit Bundbeleimung f ertiggestellt ist. 

Mit der in Fig, 17 gezeigten Anordnung, die im Grundkon- 
zept der von Fig. 12 entspricht, werden bundbeleimte zwei - 
unddreiBigseitige . Broschuren hergestellt. Der Tisch 5o istdabei 
wie in Fig. 3 gestaltet, wahrend der Rest der Anordnung 
der von Fig. 12 entspricht. Die Feldeinteilung der Bogen 
entspricht der der Figuren 7a und 8a. In den Leimdusen 
51 und 52 wird der Bogen von Fig. 15a ausgehend von der 
Querf alzlinie 21 bis in den Bereich der HinterkantB des 
hinteren Bogenabschnifctes 24, gesehen in der durch den 
Pfeil 6 gekennzeichneten Bogenlauf richtung, durchgehend 
von oben beleimt. Im Falzwerk 53 wird der Bogen um die 
Querfalzlinie 21 gefalzt. AnschlieBend wird langs der Langs 
falzlinie 13 mit der Leimduse 54 Leim in Abschnitten auf- 
getragen, deren Erstreckung in Richtung der Langsf alzlinie 
13 der axialen Erstreckung der Aussparungen der Falzwalze 
63 des Falzwerks B4 am Tisch 6o entspricht, in die das For- 
mat ausgerichtet vom Lineal 61 eingebracht und anschlieBend 
um die Langsf a Izlinie 12 nach oben ge-Falzt wird. Das so 
gefalzte Bogenformat wird durch das Lineal 1 am Tisch 8o 
ausgerichtet und in Richtung des Pfeils 6 unter der Diise 
82 hindurchgef uhrt , in der ausgehend von den ubereinander- 
liegenden Ouerf alzl inien 22 und 23 auf den ubereinanderlie- 
genden Langsf alzlinien 11 und 13 von oben ein durchgehender 
Leimauftrag bis zur Hinterkante des Formats erfolgt. An- 
schlieBend wird im Falzwerk 83 um die ubereinanderliegenden 
Querf alzlinien 22 und 23 gefalzt. Nach erneuter Ausrichtung 
auf dem Tisch 9o am Lineal 91 gelangt das Format in das 
Falzwerk 93, wo um die ubereinanderliegenden Langsfalzli- 
nien 11 und 13 nach oben oder unten gefalzt wird. Man er- 
halt so eine zweiunddreiBigseitige bundbeleimte Broschure. 

Wie bei der Variante von Fig. 8a wird bei der von Fig. 16a 
mit den'Dusen 51 und 52 ebenfalls von der Bogenvorderkante 
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aus bis zur Querf alzlinie 21 langs der linken und rechten 
Langsfalzlinie 11 und 12 beleimt und anschlieBend im Falz- 
werk 53 nach oben um die Querf alzlinie 21 gefalzt. Zur 
Ausf uhrung der Beleimung in Abschnittsn auf der Langsfalz- 
5 linie 11 muB die Leimduse 54 von Fig. 17 fluchtend zur 
Leimduse 51 ausgerichtet sein. Mit dieser Beleimung ge- 
langt das Bogenformat ausgerichtet am Lineal 61 in das 
Falzwerk 64, ohne aufgrund der Aussparungen in der Falz- 
walze 63 diese mit Leim zu verunreinigen . Im Falzwerk 64 
1o wird um die Langsfalzlinis 12 gefalzt. Nach erneuter Aus- 
richtung am Lineal 81 und nach dem Aufbringen einer durch- 
gehenden Beleimung vop oben von der Vorderkante des Formats 
bis zu den ubsreinanderliegenden Ouerf alzlinien 22 und 23 
durch die Leimduse 62 wird um die ubsreinanderliegenden 
15 Querfalzlinien 22 und 23 im Falzwerk 83 gefalzt. Das dabei 
entstehende Format wird am Tisch 9o ausgerichtet vom 
Lineal 91 ins Falzwerk 93 gefuhrt, wo eine abschlieBende 
Falzung um die ubereinanderl iegenden Langsf alzlinien 11 und 
13 zur Bildung einer bundbeleimten zweiunddreiBigsseit igsn 
2o Broschiire erfolgt. Die Randbeschneidung kann am Ende der 
einzelnen Tische in der erf orderlichen Weise vorgenommen 
warden und ist zur Vereinf achung der Darstellung des 
schematischen Aufbaus der Anordnung weggelassen worden. 
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Nach Beleimung und Falzung gemSB Fig. 1a kann auch mit der 
Beleimung und Falzung nach Fig. 2b fortgefahren werden. 
In gleicher Weise kann die Beleimung und Falzung von Fig. 2a 
mit denen von Fig. 1b und 1c abgeschlossen werden. 

Dies gilt auch fur ein Oberwechseln von Beleimung und Fal- 
zung von Fig. 4a und b auf die nach Fig. 5c bzw. von Fig. 5a 
3o und b auf die nach Fig. 4c, von Fig. 7a -und b nach Fig. 8c 
und d bzw. von Fig. 8a und b. nach Fig. 7c und d/von 
Fig. 1oa nach Fig. 11b bzw. von Fig. 11 a nach Fig. 1ob, 
sowie von Fig. 15a nach 16b bzw. von Fig. 16a nach 15b, auch 
wenn bestimmte Beleimungen und Falzungen vorgezogen werden. 
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